附件：
电子支气管内窥镜技术参数

一：软镜手柄（4条）
1、采用电子微成像技术。
2、视角≥120°。
3、空间分辨率≥11 lp/mm。
4、插入部外径≤5.2mm，内置吸引通道直径≥2.6mm。
5、长度≥600mm。
6、软管前端可弯曲角度，向上≥160°，向下≥130°。
7、手柄按键具备亮度调节功能。
8、手柄支持拍照、录像、冻结功能。
9、支持无线模式连接图像处理器。
[bookmark: _GoBack]10、配备eto帽，洗消方式≥2种。
二：图像处理工作站（2套）
1、可兼容硬镜手柄、软镜手柄，可视喉镜手柄。
2、工作站≥11英寸触摸屏。
3、通过 HDMI 接口，连接监视器输出显示信号。
4、内置病历报告管理系统，可制作病历报告。
5、工作站分辨率≥1920*800。
6、内置锂电池，具有电量管理功能。
7、显示器具有可调节角度的支架。
8、支持外接鼠标键盘等外围设备。
9、支持外接打印机打印报告。
10、配备移动台车。

注：1、成交供应商提供的货物须是全新的、未使用过的，制作产品的材料符合国家或行业标准的规定，产品包装、注册商标等符合国家有关规定；产品质量符合国家或行业最新标准要求。
2、本项目技术参数为采购人根据实际使用需求所制定，磋商文件中产品技术参数可能涉及某产品的极个性化描述，均不作为对投标产品的特定要求，仅代表对该具体指标、参数或名词所反映的产品功能的要求。供应商可提供相当于或优于该产品参数的投标产品。
3.各供应商所投产品须满足磋商文件要求，负偏离是由磋商小组根据供应商提供的相关的技术、功能证明材料认定，供应商需尽可能多的提供相关的技术、功能证明材料予以佐证，自行承担因材料提供不全导致技术参数评审的风险。本采购项目为“交钥匙工程”。
4、供应商的报价要结合本采购项目实际情况，综合考虑所供货物的供货、安装、调试期间的各种风险因素。
